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Kod CPV
45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem $cianek dzialowych i obudéw $ciennych, ktére zostang wykonane w ramach
zadania ,Budowa budynku Wydziatu Radia i Telewizji im. Krzysztofa Kieslowskiego w Katowicach przy
ul. Swietego Pawta, dz. nr 183/2".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg rob6t zwigzanych z wykonaniem $cianek dziatowych i
oktadzin sciennych zgodnie z dokumentacjg projektowa;

S02a, SO03b
— wykonanie podkonstrukcji drewnianej z fat 2 x 5 cm
S03
— wykonanie podkonstrukcji drewnianej z fat 2 x 11/5 cm
S04d
— deski sosnowe 10/2 cm na podkonstrukcji stalowej
S04f
- piyta GKBI na stelazu gr. 14 cm
S06, S07, S08
— deski sosnowe 11,5/2 cm uktadane z 3,5 cm przerwg na podkonstrukcji stalowej malowanej na
czarno
S09
— piyta GKBI na podkonstrukcji stalowej
S11
— oktadzina sciany z desek sosnowych 10/2 cm na konstrukcji drewnianej gr. 16 cm
S14, Sl14a
- plyta meblowa MDF malowana na kolor RAL 9010 na ruszcie stalowym
If 02a
- wykonanie oktadziny z desek sosnowych 10x2 cm, tgczonych na pioro i wpust, mocowanych do
podkonstrukcji stalowej — powierzchnia gtadka
If 02b
- wykonanie oktadziny z desek sosnowych 10x2 cm, tagczonych na pioro i wpust, mocowanych do
podkonstrukcji stalowej — powierzchnia frezowana 10x10 mm
If 08
- okfadzina $cian z ptyt MDF na rusztach metalowych
If 10

— wykonanie $cianek dziatowych w postaci regatéw z ptyt MDF,



Inne

- wykonanie $cianek dziatowych na rusztach metalowych z pokryciem obustronnym z desek
sosnowych 100x20 mm, piéro i wpust, powierzchnia gtadka lub frezowana, dodatkowo dla
usztywnienia podkiad z ptyty OSB,

- wykonanie $cianek dzialowych na rusztach metalowych z pokryciem obustronnym — z jednej strony z
desek sosnowych 100x20 mm, pioro i wpust, powiertzchnia gtadka, dodatkowo dla usztywnienia,
podkiad z ptyty OSB — z drugiej strony ptyta MDF,

- wykonanie $cianek dzialowych na rusztach metalowych z pokryciem obustronnym z pityty MDF,

- wykonanie $cian dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych GKF (El 60) na systemowym ruszcie,

- wykonanie obicia jednostronnego z ptyt MDF na ruszcie stalowym — dla elementow poziomych i
pionowych $cianek podwieszonych — nad przeszkleniami

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, s zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

1.5. Ogoélne wymagania dotycz ace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w OST. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich
wykonania, zgodnos¢ dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania odcinka probnego poszczeg6lnych zabudéw i cianek.
Odcinek musi mie¢ wymiar min. 1 x 1 m.

2. MATERIALY
2.1 Ogdlne wymagania dotycz ace materiatow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Materialy stosowane do wykonania prac renowacyjnych elewacji powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

- okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Dopuszcza sie zastosowanie materialtdw rownowaznych o parametrach nie gorszych od wystepujacych w
projekcie, po uprzednim uzyskaniu zgody projektanta i Inspektora Nadzoru.

2.2. Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych

Materiaty lekkich Scianek przyjmowac i stosowac zgodnie z wybranym systemem $Scianek dziatowych.
Wszystkie wyroby wchodzace w skitad zestawu winny posiadac certyfikat lub deklaracje zgodno$ci z normag
lub aprobatg techniczna.

Wymagania odnosnie konstrukcyjnego rusztu stalowego:

Profile scienne i sufitowe (C,U) — Grubos$¢ blachy stalowej profili Sciennych przyjetego systemu oraz zgodnie
z aprobatag techniczng powinna wynosi¢ 0,6 mm lub 0,55 mm z tolerancjg + 5%.

Umowny wymiar profili sciennych : C 75, U 75

Umowny wymiar profili sufitowych: CD 60,

Profile przyoscieznicowe ( UA ) — Grubos¢ blachy stalowej profili przyjetego systemu oraz zgodnie z
aprobatg techniczng powinna wynosi¢ 2,0 mm.

Umowny wymiar: UA 7.



Wieszaki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej, ocynkowanej o grubosci min.1 mm.

Ksztatltowniki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej gat. St0S.

Ksztaltowniki powinny by¢ zabezpieczone przed korozja obustronng powlokg cynkowa, naniesiong
sposobem ogniowym, o nominalnej grubo$ci 275 g/m2 . Jakos¢ powtoki powinna by¢ zgodna z PN-89/H-
92125 lub PN-EN 10142.

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢é wymaganiom okreSlonym w normie PN-B-79405 -
Wymagania dla ptyt okladzin gipsowo-kartonowych

2.2.1. Piyty gipsowo-kartonowe

Oznaczenia piyt:

Ponizsze skroty pochodzg z Polskiej Normy PN-B-79405 "Ptyty gipsowo-kartonowe" i 0znaczaja;
GKB - Piyta gipsowo-kartonowa zwykta

GKF - Plyta gipsowo-kartonowa ogniochronna

GKBI - Piyta gipsowo-kartonowa impregnowana

GKFI - Plyta gipsowo-kartonowa ogniochronna impregnowana

Lp. Wymagania GKB zwykta GKF ogniochronna GKBI GKFI wodo- i
wodoodporna ognioodporna
Powierzchnia Roéwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia Karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu
gipsowego rekg rwat sie, nie powodujac odklejania sie od rdzenia
Wymiary i grubosc¢ 95+0,5;12,5+0,5; 15+0,5; 218 +0,5;
tol j
[%?T:? nee szerokos¢ 1200 (+0; *5,0)
diugosé [ 2000 - 3000] (+0; *5,0)
prostopadtos¢ Réznica w diugosci przekatnych < 5
Wilgotnos¢ [%] <10
Trwatos$¢ struktury przy opalaniu * <20 - <20
[mm]
Nasigkliwos¢ [%)] - - <10 <10
Oznakowanie | Napis na tylnej Nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN, data produkcji
stronie plyty

2.2.2. Profile stalowe zimnogi ete

Do wykonania rusztéw $cian, okladzin $cian powinny byé stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg
PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztaltowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powilokg cynkowg
(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

A gruboscig =7um (100g/m2 lub 219 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie

masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
* przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

* wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania okfadziny sciennej:

¢ Ksztattowniki profilowane U 100x0,60
»  Ksztattowniki profilowane C 100x0,60
»  Ksztattowniki profilowane U 75x0,60
» Ksztaltowniki profilowane C 75x0,60
»  Ksztattowniki profilowane U 50x0,60
» Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

Konstrukcje w sali kinowej nalezy pomalowac na kolor czarny.



2.2.3. Akcesoria stalowe

Stuzg do taczenia ksztattownikdéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba;
* laczniki wzdtuzne,
¢ uchwyty bezpos$rednie dtugie,
* uchwyty bezposrednie krétkie,
»  kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
*  kotki szybkiego montazu,
»  koiki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny byé wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw
stalowych.

2.2.4. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

* tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

¢ uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do 10 mm-—
do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

2.2.5. Wkrety

Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, tgczenia ksztattownikéw miedzy sobg
oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace:

2.2.6. Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego
szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla
poszczegoinych wyrobow.

Gips szpachlowy powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy i spetniac w szczegoélnosci
nastepujace wymagania:
* wytrzymalos¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) — nie mniej niz
5MPa
* odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na
sicie 1,0 mm — 0%
* poczatek wigzania po 30-60 min
¢ ilo$¢ wody odciggnietej z zaczynu w ilosci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata — nie wiecej niz
0,59
* gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywaé¢ odchylen od wymagan
normy.

2.3. Okfadzina z desek sosnowych na ruszcie

Nalezy wykona¢ okladzine z desek sosnowych o wymiarach:
* 115x20 mm barwionych na kolor czarny (warstwa ochronna i koloryzujgca + szlifowanie + 1 warstwa
lakieru).
Pomiedzy deskami nalezy wykona¢ 35 mm otwartg spoine. Okladzina na konstrukcji stalowej malowanej na
kolor czarny,
* 100x20 — w wersji gladkiej oraz frezowanej 1 x 1 cm. Okfadzina na konstrukcji stalowej systemowej.

2.3.1. Ruszt stalowy

Wymagania dla rusztu jak w punkcie 2.2.2.



Konstrukcja stalowa systemowa ze stali ocynkowanej malowanej proszkowo na kolor czarny.
2.3.2. Lakier do drewna

Jako warstwe podkitadowsg nalezy zastosowac twardy olejowosk, ktory chroni i nadaje kolor drewnu dzigki
jednej warstwie.

Lakier nawierzchniowy

Profesjonalny dwusktadnikowy lakier nawierzchniowy, na bazie czystego poliuretanu, ktérego woda jest tylko
nosnikiem.

Przeznaczony jest do lakierowania wszelkiego rodzaju powierzchni drewnianych w obiektach uzytecznosci
publicznej (np.: szkoly, restauracje, dyskoteki, biura, hale sportowe) oraz pomieszczen mieszkalnych
narazonych na intensywne uzywanie. Polakierowana powierzchnia lakierem nie tylko jest odporna na
produkty chemiczne uzytku domowego jak rowniez posiada bardzo wysokg odpornos¢ na Scieranie.
2.4. Scianki dziatowe z okladzin g z desek sosnowych na ruszcie
— wykonanie scianek dziatowych na rusztach metalowych z pokryciem obustronnym z desek
sosnowych 100x20 mm, piéro i wpust, powierzchnia gtadka lub frezowana, dodatkowo dla
usztywnienia podkiad z ptyty MDF gr. 10 mm.
2.4.1. Deski sosnowe
Sosna skandynawska
Paleta barw drewna sosny skandynawskiej obejmuje kolory od zéttawo-biatego az po czerwonawo-brazowy.
Drewno sosny skandynawskiej daje mozliwos¢ jej réznorodnego zastosowania, zarébwno wewnatrz
pomieszczen jak i i na zewnatrz. Stoje sosny sg wyraznie widoczne. Drewno sosny dos¢ szybko ciemnieje.
Cechy szczegolne
Drewno jest miekkie i elastyczne. Zgodnie z normg DIN EN 350-2 sosna miesci sie w klasie wytrzymatosci 3-
4, przez co mozna ja poréwnac¢ nawet do modrzewia syberyjskiego. Drewno sosny skandynawskiej ma duzo
wiekszg zawartos¢ zywicy (np. w poréwnaniu z drewnem swierka skandynawskiego). Seki sg duze i ciemne
— nie majg tendencji do wypadania.
Kategoria jakosci

Elementy z sosny skandynawskiej oferowane sg w klasie jakosci us-hblf. Oznacza to klase mieszang A/B (w
stosunku ok. 70% A, 30% B). Drewno dostarczane jest w wilgotnosci ok. 16 %.

2.4.2. Ruszt stalowy
Wymagania dla rusztu jak w punkcie 2.2.2.
2.5. Scianki dziatowe i obudowy z plyt MDF na ruszcie

— wykonanie scianek dzialowych rusztach metalowych z pokryciem obustronnym z piyt MDF lub
oktadzin sciennych na rusztach metalowych z pokryciem ptyta MDF.

2.5.1. Ruszt stalowy

Wymagania dla rusztu jak w punkcie 2.2.2.



2.5.2. Plyta MDF

Parametr Jm Wymagania ogolne EN |Wymagania ogo6lne EN |Badania wg norm
622-1, Wymagania fiz.- |622-1, Wymagania fiz.-
mech. EN 622-5 mech. EN 622-5

Grubosc¢ mm >19-30 30 -40
Gestose kg/m3 | 730 710 EN 323
Wytrzymatosé na|N/mm |18 EN 310
zginanie 2
Wytrzymato$¢  na|N/mm | 0,55 EN 319
rozrywanie 2
Modut sprezystosci| N/mm | 2100 EN 310
w osi wzdtuznej 2
Specznienie po| % 10 8 EN 317
24h
Odrywanie N/mm |[>1 EN 311

2
Zawarto$¢ wolnego|mg /(<8 EN 120
formaldehydu 100

g.s.m.
Zawarto$¢ czastek|% <0,1 metoda  spalania i
mineralnych wytrawiania w kwasie

solnym prébki piyty

Wilgotnos¢ % 0Od 4 do 11 EN 322
Tolerancja grubosci| mm +0,3 EN 324-1
w plycie
Tolerancja diugoscii mm +/- 2 mm/m (max +/- 5mm) EN 324-1
i szerokosci
Odchytka od kata|mm/m |2 EN 324-2
prostego
Odchytka od/mm/m |1,5 EN 324-2
prostoliniowosci
krawedzi

2.6. Okladzina z desek sosnowych 100x20 mm

Nalezy wykona¢ oktadzine z desek sosnowych 100x20 mm tgczonych na pidro i wpust, klejonych do
podtoza, malowane lakierem naturalnym bezbarwnym.

2.6.1. Lakier do drewna

Lakier bezbarwny

Dane techniczne

Rodzaj produktu: 2 komponentowy lakier bezbarwny na bazie wody
Stopien potysku (w 609: ~6-8%.
klasa trudnozaplanoéci - Bfl-s1

Zalety
» Zachowuje wyglad i odczucie czystego drewna
*  Wysoka odpornos¢ na scieranie



* tatwy do zastosowania i wykorzystania

*  Mozliwos¢ naprawiania miejscowego

¢ Sklasyfikowany jako R10 (niskie ryzyko poslizgu) zgodnie z DIN 51 130
» Zaklasyfikowany jako EC1 — bardzo niska emisja

*  Wolny od NMP i NEP

*  Zgodny z emisjg VOC 2010.

Lakier podktadowy

Rodzaj produktu:: 1-Komponentowy lakier na bazie wody
Zawartos¢ substancji statych: ~32%.
VOC: Maksymalnie 100g/I.

Najwieksze zalety:
»  Zachowuje wyglad i odczucie czystego drewna
* Zmniejsza ryzyko przebarwien i sladéw po watku
*  Przygotowuje powierzchnie do stosowania lakieru nawierzchniowego
*  Wolny od NMP i NEP
* Zgodny z emisjg VOC 2010.

2.7. Scianki dziatowe w postaci regatéw z ptyt MDF

Nalezy wykonac regaly state, petnigce réwnoczesnie role scianek dziatowych z ptyt MDF gr. 20 mm.
Elementy malowane na kolor biaty RAL 9010. Scianki zabudowane do wysokosci 220 cm.

Parametry ptyty jak w punkcie 2.4.3.

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00. "Wymagania ogélne" pkt. 3.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu .
*  sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
» stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé nastepujacy, sprawny
technicznie sprzet:

a) urzadzenia do przygotowania zaprawy

b) nozyce do ciecia blachy ewentualnie reczna pita cyrkulacyjna ze specjalng tarczg do stali lub nozyce
wibracyjne do blachy

¢) urzadzenie do giecia blachy

d) narzedzia reczne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robdét.

Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00. ,Wymagania ogolne” pkt. 4.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. S



4.1. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Materialy systeméw suchej zabudowy powinny byé pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okre$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

* nazwe i adres producenta,

* nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,
* date produkcji i nr partii,

*  wymiary,

* liczbe sztuk w pakiecie,

* numer aprobaty technicznej,

* nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

*  znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i
mocnym podkiadzie.

Piyty kartonowo-gipsowe powinny byé pakowane w formie pakietow, uktadanych poziomo na podkiadach
dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietéw jest zafoliowany i
spiety dla usztywnienia tasmag stalowa. Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych,
na rownej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢ skladowania do pieciu pakietéw, uktadanych jeden na
drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonywania Robot podano w ST 00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.1. Wymagania dotycz gce wykonania rob6t z prefabrykatéw gipsowych
Zalecenia ogolne

* Ptyty gipsowe przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych uktadajac na poziomym podiozu.

* Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

* Przy sktadowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na nosnos¢ podioza.

e Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokladnie osuszone i gdy
zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

 Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetnia¢ swoje funkcje przed montazem
Scianek i obudow.

« Podczas montazu temperatura wewngtrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 15C, aby umo zliwié¢
wiasciwe warunki pracy.

» Konstrukcje bezposrednio stykajace sie z plytg gipsowo-kartonowg muszg by¢é zabezpieczone
antykorozyjnie warstwg cynku wynoszacg 275 g/m2.

« Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistow na budowie.

« Ciecie piyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowg strone plyty tak, by karton byt przeciety. Po zalamaniu
ptyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy uwazac, aby nie przygotowaé elementu w
tzw. lustrzanym odbiciu.

Zakres robo6t przygotowawczych

Scianki dziatowe i obudowy z g-k
- wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i suficie
- wytrasowanie miejsc montazu obudéw

Zakres robot zasadniczych

Scianki dziatowe g-k

- Zamocowanie do podiogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz elementéw pionowych (profile
"C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkow (profili "C") ma by¢ nie wiekszy niz potowa szerokosci ptyty i musi by¢ tak dobrany, aby
taczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy péiki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil C jest
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przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania ptyt g-k do
elementéw rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez liczbe catkowitg
bedzie rowny szerokosci ptyty g-k.

Dla zapewnienia projektowanej izolacyjnosci akustycznej sciany pod skrajne profile, zaréwno poziome, jak i
pionowe (przylegajace do stropu, poditogi i scian bocznych) nalezy podiozy¢ tasme izolacji akustycznej
wykonang z elastycznej pianki polietylenowej. Profile te przytwierdza sie $srednio co 80 cm do podfogi i
stropu odpowiednimi kotkami szybkiego montazu.

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalng gilotyng
dzwigniowa.

- Dlugosc¢ profili C winna by¢ mniejsza 0 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

- W $cianach z piyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie wykonywania rusztu.

- Mozna stosowacé oscieznice zaréwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest dopasowanie
szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci sciany.

- Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm.

Wymagajg one pewnego utwierdzenia w stropie i podiodze. Stuzg do tego specjalne katowniki przykrecane
na koncach profili "UA" i zamocowane do stropu i podtogi.

- Przy wznoszeniu $cian o wysoko$ci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych dopuszcza sie stosowanie
stupkéw przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

- Bezposrednio nad oscieznicg musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" taczacy stupki przyoscieznicowe,
tworzac rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawac¢ zbyt duza szczelina, ktérg trzeba by bylo wypelnia¢ masg
szpachlowg

- Piyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jesli istnieje koniecznosé¢ sztukowania plyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢é mocowany raz na
gorze, a raz na dole po to, aby poziome potaczenia ptyt nie wypadaty w jednej linii.

- Nie mozna taczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potaczenie takie powinno byé odsuniete od krawedzi otworu co
najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do podiogi ani do sufitu po to, by ptyty mogty sie
swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru wkasnego i zmian wilgotnosci.

- Phyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujac ustawienie stupkow.

- Ulozy¢ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona ptyt g-k (gr. ptyt z wetny
powinna byé o 1 cm mniejsza niz szerokos¢ profili rusztu).

- Po ulozeniu welny nalezy zamocowac¢ ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposéb, aby potgczenia ptyt nie
wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku.

Obudowy z g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych typu U lub listew drewnianych do elementéw
konstrukcyjnych

- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych typu C

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomoca wkretow.

5.2. Obudowy i $cianki z ptyt MDF na ruszcie
Zalecenia ogllne

* piyty przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych uktadajgc na poziomym podtozu.

* Przy skladowaniu nalezy zwr6ci¢é uwage na nosnos¢ podioza.

e Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokladnie osuszone i gdy
zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

» Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetniaé swoje funkcje przed montazem
Scianek i obudéw.

» Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny byé ukonczone przed montazem $cianek i obudéw,.

» Podczas montazu temperatura wewngtrz pomieszczenia nie powinna byé nizsza niz 15C, aby umo zliwi¢
wiasciwe warunki pracy.

Zakres robo6t przygotowawczych

- wyznaczenie przebiegu scian na posadzce i suficie
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- wytrasowanie miejsc montazu obudéw
Zakres robo6t zasadniczych

Scianki dziatowe

- Zamocowanie do podiogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz elementéw pionowych (profile
"C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkéw (profili "C") ma by¢ nie wigkszy niz potowa szerokosci ptyty i musi by¢ tak dobrany, aby
taczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy péiki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil C jest
przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania ptyt g-k do
elementéw rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez liczbe catkowitg
bedzie rowny szerokosci piyty g-k.

Dla zapewnienia projektowanej izolacyjnosci akustycznej sciany pod skrajne profile, zaréwno poziome, jak i
pionowe (przylegajace do stropu, poditogi i scian bocznych) nalezy podiozy¢ tasme izolacji akustycznej
wykonang z elastycznej pianki polietylenowej. Profile te przytwierdza sie $srednio co 80 cm do podfogi i
stropu odpowiednimi kotkami szybkiego montazu.

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalng gilotyng
dzwigniowa.

- Dlugosc¢ profili C winna by¢ mniejsza 0 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

- W $cianach z ptyt MDF nalezy montowac¢ na etapie wykonywania rusztu.

- Mozna stosowaé oscieznice zaréwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest dopasowanie
szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci sciany.

- Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm.

Wymagajg one pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuzg do tego specjalne katowniki przykrecane
na koncach profili "UA" i zamocowane do stropu i podtogi.

- Przy wznoszeniu $cian o wysoko$ci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych dopuszcza sie stosowanie
stupkow przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

- Bezposrednio nad oscieznicg musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" taczacy stupki przyoscieznicowe,
tworzac rodzaj nadproza.

- Miedzy plytami nie powinna pozostawa¢ zbyt duza szczelina, ktéra trzeba by bylo wypetnia¢ masg
szpachlowg

- Piyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jesli istnieje koniecznosé sztukowania plyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢é mocowany raz na
g6rze, araz na dole po to, aby poziome potaczenia ptyt nie wypadaty w jednej linii.

- Nie mozna taczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potaczenie takie powinno byé odsuniete od krawedzi otworu co
najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do podiogi ani do sufitu po to, by ptyty mogty sie
swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru wkasnego i zmian wilgotnosci.

- Phyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujac ustawienie stupkow.

- Ulozyé¢ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona piyt (gr. ptyt z weiny
powinna byé o 1 cm mniejsza niz szerokos¢ profili rusztu).

- Po ulozeniu welny nalezy zamocowac¢ piyty z drugiej strony rusztu w taki sposob, aby potaczenia piyt nie
wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku.

5.3. Obudowy i $cianki z desek na ruszcie
Zalecenia ogolne

* Deski przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych uktadajac na poziomym podiozu.

* Przy skladowaniu nalezy zwr6ci¢é uwage na nosnos¢ podioza.

« Pomieszczenie moze byé wytozone deskami i ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie osuszone i gdy
zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

 Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetnia¢ swoje funkcje przed montazem
Scianek i obudow

» Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukonczone przed montazem $cianek i obudéw,.

» Podczas montazu temperatura wewngtrz pomieszczenia nie powinna byé nizsza niz 15C, aby umo zliwi¢
wiasciwe warunki pracy.
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Deski montowane na konstrukcji stalowej — wymagania zgodnie z zaleceniami producenta.
Malowanie desek zgodnie z wymaganiami dla rob6t malarskich ST 13.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogdlinej specyfikacji technicznej pkt. 6.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Kontrola jakosci obejmuje nastepujace zadania:

» Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng

» Sprawdzenie materiatow

« Sprawdzenie trwatosci potgczen

» Sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania oku¢

» Okfadziny, scianki dzialowe nalezy wykonac¢ zgodnie z wytycznymi producenta i zgodnie z uznanymi
zasadami sztuki budowlane;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Ogolnej specyfikacji technicznej pkt. 7.
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robot podano w Ogdlnej specyfikacji technicznej pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST, jezeli wszystkie badania i pomiary
wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

a) Odbioru rob6t nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Rob6t Budowlano —
Montazowych

b) Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu
do ich ilosci, jako$ci i wartosci.

c) Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkiadajac Inzynierowi do
oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.

d) Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

e) Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajgce jakosé wbudowanych materiatow

- Swiadectwa jako$ci dostarczone przez dostawcow

- Protokoty odbioréw czesciowych

- stan i wyglad $cian, obudéw i sufitbw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementow

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Ogolnej specyfikacji technicznej pkt. 9.

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji
— wykonanie czynnosci wymienionych w ST,

— badania i pomiary.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe
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PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia. Ksztattowniki
typu U na szkielety $cian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia. Ksztattowniki
typu C na szkielety $cian dzialowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagty do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagty do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z them stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-|B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Informator-poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie”, wydanie 1V,

Instrukcja montazu wybranego producenta piyt g-k.

Uwaga. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestyciji

wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe przepisy i rozporzadzenia
majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowacé.
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